QIS CARBON TY

ONARIM VE GUCLENDIRME SISTEMLERI

YAPISAL GUCLENDIRME iCIN ORGULU, TEK DOGRULTULU KARBON LIiFLi DOKUMA

TANIMI

QIS CARBON TY yapisal gii¢lendir-
me i¢in kullanilan tek yonli karbon
esasli liflerin eksenine dik yerlesti-
rilen isil isleme tabi tutulmus

E glass cam elyaf - termoplastik
fiberler ile olusturulan, orgild
kumas dokumadir.

KULLANIM ALANLARI

v/ Yapi elemanlarinin ( betonarme, tas ve tugla duvar, ahsap)
egilme ve kesme yiiklerinde;

v/ Betonarme kirislerin egilme ve kesmeye karsi giclendirilme-
sinde,

v/ Betonarme dosemelerin egilmeye karsi gliclendirilmesinde,

v/ Betonarme kolonlarin basinca karsi giiglendirilmesinde,
stinekliginin arttirilmasinda,

v/ Eksik donati takviyesinde,

v/ Yapisal guclendirmede,

v Yigma duvarlarin (tugla, tas) sismik giiclendirmesinde,

v/ Tarihi eserlerin kubbe, tonoz, minare gi¢lendirmesinde
kullanilir.

OZELLIKLER

v Birim agirligr az oldugundan santiye icinde nakli kolaydir.

v Atkilariisilislemle giclendirildiginden her iki yonde de
kesilebilir.

v Yogunlugu az oldugundan glclendirilen yapiya ilave yik getirmez.

v/ Tek yonli oldugu icin silo, baca, kazik, duvar, kiris, kolon gibi
farkli ylizey geometrilerine uygulanabilir.

v/ Her tirld duvarin patlama ve ¢carpma karsisinda parcalanma
dayanimini arttirir.

UYGULAMA

Yiizey hazirligi

v/ Uygulamadan dnce yuzey toz, yag, boya, kir, su itici gibi
yapismayi onleyen maddelerden arindiritmalidir.

v Yizeydeki catlak-bosluklar, karbonlasma veya korozyona
ugramis kisimlar tamir edilip temizlenmelidir.

v/ Tamiratlarda QIS REPFIX serisi cimento esasli korozyon 6nleyici
ve tamir harclari kullanilabilir.

v Koseler en az 10 mm c¢apinda yuvarlatilmalidir.

v Uygulama ylizeyi cekme dayanimi en az 1.0 N/mm?2 olmalidir.

v/ Uygulama sirasinda ylizeydeki nem orani %5 Uzerinde
olmamalidir.

Uygulama

v QIS CARBON TYuygun makas veya maket bicagi ile gerekli
olctde kesilmelidir.

v Yiizeye rulo ile QIS CARBON EPO epoksi yapistirici
(~1.0-1.5 kg/m2 ilk kat, ~0.5-0.8 kg/m?2 takip eden katlar)
sirildikten sonra lifleri dogrultusunda gerilerek QIS CARBON
TY yerlestirilir. (QIS CARBON EPO teknik foyiine bakiniz).

v/ Sirilen epoksi yapistiricinin kumasin liflerinin icinden ¢itkmasi
ve arada hava boslugu kalmamasi icin rulo ile lifler dogrultu-
sunda bastirilmalidir.

v Daha sonra tekrar QIS CARBON EPO yapistirici strilerek QIS
CARBON TY malzemenin iki kat epoksi arasinda lamine olmasi
saglanmalidir.

v Ikiveya daha fazla kat yapilacaksa her kat arasina QIS CARBON
EPO rulo ile siiriilerek, QIS CARBON TY kumas rulo ile
bastirilarak laminasyon saglanmalidir.

v’ Yizey daha sonra siva yapilacaksa son kat QIS CARBON EPO’den
sonra henlz yas iken disli kum serpilerek pirizlendirme
yapilmalidir.

v Guclendirme projesinde bindirme payi bildirilmedigi durumlarda
enaz 10 cm QIS CARBON TY st Ustte bindirilmelidir. Birden
fazla kat uygulamalarda bindirme yeri sasirtilmalidir.

v Malzeme uygulandiktan sonra ylizey 24 saat siire ile yagmur gibi
dis etkenlerden korunmalidir.

AMBALAJ VE DEPOLAMA

25 m2 rulo (0,50 m x 50 m)

Ambalaji acilmadan serin, kuru ve glines gormeyen yerde,
+5°C /+35°C arasinda depolandiginda raf 6mri en az 2 yildir.

TEKNIK VERILER
QIS CARBON TY 200
Karbon elyaf

QIS CARBON TY 300

Malzeme yapisi Karbon elyaf

Renk Siyah Siyah
Birim agirlik 200 gr/m? 300 gr/m?2
Karbon iplik kalinligr 12K 12K
Genislik 50 cm 50 cm
Kesit kalinligi 0.16 mm 0.18 mm
Kopma uzamasi %1.8 %1.8

240.000 N/mm?
4900 N/mm?

240.000 N/mm?
4900 N/mm?

Elastisite modulu
Cekme dayanimi

GUVENLIK ONLEMLERI

Uygulamada koruyucu eldiven, gozlik kullanilmalidir. QIS CARBON
TY yapistiricinin cilt, goz, agiz ile temasi 6nlenmelidir. Cilt ile
temasta bol su ile yikanmali, g6z veya agiz temasinda derhal
doktora basvurulmalidir. Uygulama sirasinda ortam havalandiril-
malidir.




